
標準件、壓鉚件基本常識
一、標準件（緊固件）：
定義：將兩個或兩個以上零件（或構件）緊固連接成為一個整體時所採用的一類機械零件的總稱。它通常包括11類零件：螺栓、螺柱、螺釘、螺母、自攻螺釘、木螺釘、墊圈、擋圈、銷、鉚釘及組合件。我廠最常用的兩種：
   1、螺釘：有十字、一字槽兩大類。按頭部形狀分為：沉頭、盤頭、半沉頭、圓柱頭等。我司經常用的是十字槽沉頭螺釘（GB819-85）、十字槽盤頭螺釘（GB818-85）。
	規格
	類型

	
	沉頭（GB819-85）
	盤頭（GB818-85）

	
	沉頭直徑(MM)
	沉頭高度(MM)
	盤頭直徑(MM)
	盤頭高度(MM)

	   M2
	3．8
	1．2
	4
	1．6

	M2.5
	4．7
	1．5
	5
	2．1

	M3
	5．5
	1．65
	5．6
	2．4

	M4
	8．4
	2．7
	8
	3．1

	M5
	9．3
	2．7
	9．5
	3．7

	M6
	11．3
	3．3
	12
	4．6

	M8
	15．8
	4．65
	16
	6


	


備註：沉頭螺釘長度指總長度包括沉頭高度在內；盤頭螺釘長度指螺紋長度不包括盤頭高度在內。
螺釘的檢驗:1、外觀及表面處理2、尺寸（注意十和一字槽）3、螺紋
2、鉚釘：A、材料：碳素鋼、銅及銅合金、不銹鋼、鋁及鋁合金。
         B、分類：半圓頭、平錐頭、沉頭、半沉頭、平頭、扁圓頭、空心等31種。最常用的有：開口型扁圓頭抽芯鉚釘（GB12618-90）、開口型沉頭鉚釘（GB12617-90）、封閉型扁圓頭抽芯鉚釘（GB12615-90）、封閉型沉頭抽芯鉚釘（GB12616-90）四種。
	規格
	GB12618-90
	GB12617-90
	GB12615-90
	GB12616-90

	
	公稱直徑 頭部直徑  頭部高度
	公稱直徑 頭部直徑  頭部高度
	公稱直徑 頭部直徑  頭部高度
	公稱直徑 頭部直徑  頭部高度

	3
	2.93-3.07  5.76-6.24     1.4
	2.93-3.07  5.76-6.24      1.2
	2.93-3.07  5.76-6.24     1.4
	2.93-3.07  5.76-6.24      1.2

	3.2
	3.11-3.29  5.76-6.24     1.4
	3.11-3.29  5.76-6.24      1..2
	3.11-3.29  5.76-6.24     1.4
	3.11-3.29  5.76-6.24      1..2

	4
	3.91-4.09  7.71-8.29     1.7
	3.91-4.09  7.71-8.29      1.4
	3.91-4.09  7.71-8.29     1.7
	3.91-4.09  7.71-8.29      1.4


備註：在檢驗過程中要注意拉鉚的實配性及拉鉚後的毛刺。
二、壓鉚件
（一）、壓鉚件的表面處理：
	表面處理
	尾碼
	表面處理
	尾碼

	ZINC BLUE （藍鋅）
	ZU
	COPPER RED（紅銅）
	RU

	ZINC BLACK（黑鋅）
	ZB
	COPPER YELLOW（黃銅）
	YU

	ZINC YELLOW（彩鋅）
	ZC
	NICKEL OVER COPPER（銅底鎳）
	CN

	ZINC CLEAR（白鋅）
	ZI
	NICKEL FIASH（亮鎳）
	NI

	BLACK ANODIZE（氧化黑色）
	BL
	NICKEL ELECTROLESS（無電解鎳）
	EN

	NATURAL ANODIZE（氧化本色）
	NA
	CHROME FLASH（亮鉻）
	CR

	BLACK LACQUER（黑漆）
	LA
	TIN FLASH（亮錫）
	ET


（二）、常見壓鉚件
1、壓鉚螺母：S-M3-1-ZC   A、材質：鋼---S  不銹鋼-----CLS
B、尾部碼：0→0.76MM(適用於0.8MM的板材)  1→0.97MM(適用於1.0-1.2的板材)     2→1.37(適用於1.5-2.0的板材)
C、壓鉚底孔：M2、M2.5、M3的底孔都為4.3MM。      C值是4.22MM
             M4的底孔為5.4MM,   C值為5.38MM  

             M5的底孔為6.4MM,   C值為6.38MM
2、壓鉚螺母柱：
A、 通孔：SO-M3-8-ZI          a、材質分為：鋼—SO  不銹鋼—SOS    b、SO-3.5M3-8-ZC(3.5表示底孔為5.4MM,C值為5.38MM)     SO-M3-8-ZC(底孔為4.2MM,C值為4.19MM)
SO-M4-8-ZC(底孔為6.0,C值為5.95MM)    SO-3.5M4-8-ZC(底孔為7.2,C值為7.11MM)
B、 B、盲孔：BSO-M3-8-ZC                        a、材質分為：鋼—BSO  不銹鋼—BSOS           b、BSO-3.5M3-8-ZC(3.5表示底孔為5.4MM,C值為5.38MM)    BSO-M3-8-ZC(底孔為4.2MM,C值為4.19MM)
BSO-M4-8-ZC(底孔為6.0,C值為5.95MM)    BSO-3.5M4-8-ZC(底孔為7.2,C值為7.11MM)
3、壓鉚螺釘：
   A、圓頭壓鉚螺釘：FH-M3-6-ZC    a、材質分為：鋼—FH  不銹鋼—FHS 鋁--FHA    b、底孔與螺紋相同（如M3底孔為3.0MM、M2.5底孔為2.5MM）               c、壓鉚螺釘的圓頭直徑：M2.5—Φ4.1MM  M3-- ΦΦ4.6MM    M3.5—Φ5.3MM  M4—Φ5.9MM   M5—Φ6.5MM  M6—Φ8.2MM  M8—Φ9.6MM 

   B、六角頭壓鉚螺釘：NFH-M3-12-ZC   a、材質分為：鋼—NFH  不銹鋼—NFHS     
	規格
	底孔（MM）
	內切圓直徑H（MM）

	M3
	4.8
	6

	M4
	4.8
	6

	M5
	5.0
	6.35

	M6
	6.0
	7


       b、底孔：                               
4、浮動螺母：AS-M3-1-ZC    
	規格
	非自鎖螺紋
	自鎖螺紋
	柄部碼
	最小板厚
	A值
	底孔
	C值

	
	鋼
	不銹鋼
	鋼
	不銹鋼
	
	
	
	
	

	M3
	AS
	AC
	LAS
	LAC
	1
	1.0
	0.97
	7.4
	7.34

	
	
	
	
	
	2
	1.4
	1.37
	
	

	M4
	AS
	AC
	LAS
	LAC
	1
	1.0
	0.97
	9.4
	9.32

	
	
	
	
	
	2
	1.4
	1.37
	
	

	M5
	AS
	AC
	LAS
	LAC
	1
	1.0
	0.97
	10.3
	10.29

	
	
	
	
	
	2
	1.4
	1.37
	
	

	M6
	AS
	AC
	LAS
	LAC
	2
	1.4
	1.37
	13.1
	13.06


5、鑲入螺母：F-M3-2
	規格

	型號
	柄部碼
	板厚
	A值
	底孔
	C值

	
	鋼
	不銹鋼
	
	
	
	
	

	M2、M2。5、M3
	F
	FS
	1
	1.5-2.3mm
	1.5
	4.4
	4.34

	
	
	
	2
	大於等於2.3mm
	2.3
	
	

	M4
	F
	FS
	1
	1.5-2.3mm
	1.5
	7.4
	7.34

	
	
	
	2
	大於等於2.3mm
	2.3
	
	


	規格

	型號
	柄部碼
	板厚
	A值
	底孔
	C值

	
	鋼
	不銹鋼
	
	
	
	
	

	M5
	F
	FS
	1
	1.5-2.3mm
	1.5
	7.9
	7.87

	
	
	
	2
	大於等於2.3mm
	2.3
	
	

	M6
	F
	FS
	3
	3.2-3.9
	3.1
	8.75
	8.71

	
	
	
	4
	4-4.7
	3.9
	
	

	
	
	
	5
	>4.7
	4.7
	
	


6、松不脫：PF11、PF13、PF21、PF31、PF41、PF10、PF091、PFA1等。
A、PF10.1-M2.5-13.6      柄部碼(適用于相對應的板厚):0—1.0MM(適用板厚0.8-1.5)  1—1.8MM(適用於板厚1.5-2.5MM)     2—2.6MM(適用於板厚2.5-4.0MM)   底孔為4.0MM        C值為3.98MM
B、PF11-M3-0-NA   螺紋長度碼：0—螺紋長度為4.32MM    1—螺紋長度為5.84MM         2—螺紋長度為7.37MM     (注意十、一字槽或加減槽的檢驗)
C、PF092-M3-16.8-NA          柄部碼(適用于相對應的板厚):0—1.0MM(適用板厚0.8-1.5)  1—1.8MM(適用於板厚1.5-2.5MM)     2—2.6MM(適用於板厚2.5-4.0MM)   底孔為4.5MM        C值為4.48MM   (鋁質旋鈕套高度為7.6MM)
D、PF31-M3-16-CN  
	規格

	型號
	長度尺寸
	板厚
	A值
	底孔
	C值

	
	鋼
	不銹鋼
	
	
	
	
	

	M3
	PF31
	PFS31
	16
	1.0
	0.97
	6
	5.97

	
	PF32
	PFS32
	16
	1.5
	1.47
	
	

	M4
	PF31
	PFS31
	16
	1.0
	0.97
	6.4
	6.37

	
	PF32
	PFS32
	16
	1.5
	1.47
	
	

	M5
	PF32
	PFS32
	16
	1.0
	0.97
	8
	7.97

	
	PF32
	PFS32
	16
	1.5
	1.47
	
	


7、漲鉚螺母：可分為圓頭和六角頭。
    A、圓頭：Z-M3-2-ZC
	規格

	型號
	柄部碼
	板厚
	A值
	底孔
	C值

	
	鋼
	不銹鋼
	
	
	
	
	

	M3
	Z
	ZS
	1.2
	1.2
	1.2
	5.0
	4.98

	
	
	
	1.5
	1.5
	1.5
	
	

	
	
	
	2.0
	2.0
	2.0
	
	

	M4
	Z
	ZS
	1.2
	1.2
	1.2
	6.0
	5.98

	
	
	
	1.5
	1.5
	1.5
	
	

	
	
	
	2.0
	2.0
	2.0
	
	

	M5
	Z
	ZS
	2.0
	2.0
	2.0
	8.0
	7.95

	
	
	
	3.0
	3.0
	3.0
	
	

	M6
	Z
	ZS
	2.0
	2.0
	2.0
	9.0
	8.98

	
	
	
	3.0
	3.0
	3.0
	
	

	M8
	Z
	ZS
	2.0
	2.0
	2.0
	11.0
	10.98

	
	
	
	3.0
	3.0
	3.0
	
	


C、 六角頭：NZ-M3-2-ZC
	規格

	型號
	柄部碼
	板厚
	A值
	底孔
	C值

	
	鋼
	不銹鋼
	
	
	
	
	

	M3
	NZ 
	NZS
	1.5
	1.5
	1.5
	5.0
	4.98

	
	
	
	2.0
	2.0
	2.0
	
	

	M4
	NZ 
	NZS
	1.5
	1.5
	1.5
	6.0
	5.98

	
	
	
	2.0
	2.0
	2.0
	
	

	
	
	
	3.0
	3.0
	3.0
	
	

	M5
	NZ 
	NZS
	2.0
	2.0
	2.0
	8.0
	7.95

	
	
	
	3.0
	3.0
	3.0
	
	

	
	
	
	4.0
	4.0
	4.0
	
	

	M6
	NZ 
	NZS
	3.0
	3.0
	3.0
	9.0
	8.98

	
	
	
	4.0
	4.0
	4.0
	
	

	
	
	
	5.0
	5.0
	5.0
	
	

	
	
	
	6.0
	6.0
	6.0
	
	

	M8
	NZ 
	NZS
	3.0
	3.0
	3.0
	11.0
	10.98

	
	
	
	4.0
	4.0
	4.0
	
	

	
	
	
	5.0
	5.0
	5.0
	
	

	
	
	
	6.0
	6.0
	6.0
	
	


備註:壓鉚件的檢驗應注意:外觀及表面處理、尺寸規格、螺紋、鹽霧實驗、耐高溫性。

